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Kluczową rolę odgrywa odpowiednia siła na-
cisku na przewodniki znajdujące się w zacisku. 
Osiąga się ją poprzez dokręcenie śruby w zacisku. 
Połączenie jest wykonane właściwie jeżeli zacisk 
został dokręcony z odpowiednim momentem co 
daje wymagane połączenie mechaniczne oraz elek-
tryczne na drodze przepływu prądu (optymalny 
moment obrotowy).

Wartość momentu obrotowego jest uzależniona od 
budowy i wielkości zacisku.

Niezawodne połączenie możemy uzyskać 
wyłącznie dzięki dokręceniu zacisku właściwym 
momentem obrotowym.
Dzięki temu powstaje odpowiedni docisk, który 
umożliwia właściwy przepływ prądu. Zbyt duży 
nacisk niszczy działanie sprężyny w zacisku.
 W przypadku, gdy zacisk zostanie dokręcony zbyt 
niskim momentem obrotowym, pojawia się ryzyko 
utraty kontaktu mechanicznego oraz zwiększonej 
rezystancji podczas przepływu prądu.

Optymalny moment  
obrotowy

przewodnik

Moment dokręcenia 
śruby w zacisku

prąd

szynoprzewód

siła docisku 
strzemiona
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Zasada działania zacisku z korpusem stalowym

Dane techniczne
Moment dokręcania zacisków

Właściwe działanie zacisku zależne od prawidłowej wartości momentu obrotowego 

Niezawodne połączenie jest możliwe pod warunkiem  
dokręcenia zacisku odpowiednim momentem obrotowym!

Typ 
zacisku

Zastosowanie w 
puszkach

Ilość  
zacisków 
na biegun

Akcep-
towalny 
przekrój 
żyły w 
mm²

Ilość żył 
na biegun

Moment 
dokręcenia 
zacisku

Obciążalność 
prądowa

Znamionowe 
możliwości 
przyłączeniowe

DK KL 02

DK 0202 G, DK 0402 G, 
DK 0202 R, DK 0402 R
KF 0202 G, KF 0202 B 
KF 0402 G, KF 0402 B 
WP 0202 G, WP 0202 B 
WP 0402 G, WP 0402 B

2 4 sol/f 
2,5 sol/f 
1,5 sol/f 
0,75 f

1-2 
1-4 
1-6 
1-8

0,5 Nm 20 A 4 mm²

DK KL 04

DK 0404 G, DK 0604 G, 
DK 0404 R, DK 0604 R 
KF 0404 G, KF 0404 B 
KF 0604 G, KF 0604 B
WP 0404 G, WP 0404 B 
WP 0604 G, WP 0604 B

2 6 sol/f 
4 sol/f
2,5 sol/f
1,5 sol/f

1-2 
1-4 
1-6
1-8

0,7 Nm 32 A 6 mm²

DK KL 06

DK 0606 G, DK 1006 G
KF 0606 G, KF 0606 B 
KF 1006 G, KF 1006 B 
WP 0606 G, WP 0606 B

2 10 sol/f
6 sol/f
4 sol/f
2,5 sol/f
1,5 sol/f

1-2
1-4
1-4
1-4
1-6

1,5 Nm 40 A 10 mm²

Przykładowe momenty obro-
towe stosowane podczas 
dokręcaniu zacisków 
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Dane techniczne
Moment dokręcania zacisków

Rozmiar śruby Moment dokręcenia MA (Nm) wg klasy wytrzymałości śrub

4,6 5,6 8,8 10,9 12,9

M 4 1,02 1,37 3,3 4,8 5,6

M 5 2,0 2,7 6,5 9,5 11,2

M 6 3,5 4,6 11,3 16,5 19,3

M 8 8,4 11 27,3 40,1 46,9

M 10 17 22 54 79 93

M 12 29 39 93 137 160

M 14 46 62 148 218 255

Tabela 
Momenty dokręcenia 
dla przyłączy 

Momenty dokręcenia dla przyłączy śrubowych (wartości orientacyjne)
Momenty obrotowe dla śrub stalowych wg norm takich jak:  

Optymalny moment obrotowy w Nm powinien być podawany również na 
zaciskach przyłączeniowych do aparatów i na zaciskach bezpośredniego 
przyłączania do szyn zbiorczych.

Wartość momentu obrotowego jest podawana na zaciskach lub na 
aparatach elektrycznych.

Zaciski bezpośredniego przyłączenia do 
szyn zbiorczych

Moment obrotowy w Nm jest określony na 
korpusie zacisku.

Rozłączniki  
bezpiecznikowe NH

Moment dokręcenia zacisków 
jest podany na dolnej części 
korpusu rozłącznika oraz na 
samych zaciskach.

Rozłączniki i wyłączniki

Moment dokręcenia  
zacisków jest podany na 
korpusie aparatu.
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