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Teknisk informasjon
  Materialegenskaper for produktene

(+ = bestandig; 0 = delvis bestandig; — = ubestandig)

1) Opplysningene om kjemisk bestandighet er til orientering. I enkelttilfeller er en gjennomgang med ytterligere

    kjemikalier og omgivelsesbetingelser (temperatur, konsentrasjon osv.) nødvendig.

2) (MAK) - maksimal arbeidsplasskonsentrasjon

Kjemisk bestandighet 1)

Produkter Benyttet 
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DK 02.. / DK 04.. / DK 06.. / DK 10.. / 

RK 02.. / RK 04.. / DN ....

PP 

(polypropylen)

750 °C V-2 -25 °C / 

+80 °C

+ + + 0 — 0

DK 16.. / DK 25.. / DK 35.. / DK 50.. PC 

(Polykarbonat)

750 °C V-2 -40 °C / 

+120 °C

+ + 0 + — +

KF .... G / KF .... H / 

KF .... B / KF .... C 

WP .... /

Underdeler Mi ... / FP ... / SB

FK 04.. / FK 06.. / FK 16..

PC 

(polykarbonat) 

(med glassfi ber)

960 °C V-0 -40 °C / 

+120 °C

+ + 0 + — +

K 12.. / K 24..

Deksel Mi ... / SB ... /

Dør KV ... / Dør KV PC .. /

Dør og ramme FP ... /

Hengslet deksel KG ...

PC 

(polycarbonat) 

960 °C V-0 -40 °C / 

+120 °C

+ + 0 + — +

DE .... / DP .... / DPC ... / K ... / KC ...

KV .... / KG ....

PS 

(polystyrol)

750 °C V-2 -40 °C / 

+70 °C

+ + + — — 0

Tetning

DK 02.. / DK 04.. / DK 06.. / DK 10.. / 

DK 16.. / RK 02.. / RK 04.. / 

KF 02.. / KF 04.. / KF 06.. / 

KF 10.. / KF 16..

DP ... / DPC ... / DE ... / 

KV ... / KV PC ... / KF PV ... / 

Mi FP ... / FP FG ...

ESM .. / STM .. / EDK .. / EDR .. / 

KST .. / DPS .. / ERA .. / EKA .. / EVS ..

TPE 

(Termoplastisk

elastomer)

750 °C — -25 °C / 

+100 °C

+ + + 0 0 0

Tetning

DK 25.. / DK 35.. / DK 50.. / KF 25.. / 

KF 35.. / KF 50../

K ... / KV ... / KV PC ... /

Mi ... / FP ... / SB ...

PUR 

(polyurethane)

— — -25 °C / 

+80 °C

0 + 0 0 — +

AKM .. / ASS .. / 

BM ... 

PA (polyamid) 960 °C V-0 -40 °C / 

+100 °C

+ 0 + + + +

AKS .. 

KBM .. / KBS ..

PA (polyamid) 960 °C V-2 -40 °C / 

+100 °C

+ 0 + + + +

AVS .. / AFM .. PA (polyamid) 750 °C V-2 -40 °C / 

+100 °C

+ 0 + + + +

Tetning 

AKM .. / AKS .. / 

AKS ..

CR/NBR

(Polykloropren

-Nitrilgummi)

— — -20 °C / 

+100 °C

+ + + 0 — 0

Tetning - innerdel

ASS .. 

TPE (Evoprene) — — -30 °C / 

+100 °C

+ — + — — —

Tetning - ytterdel

ASS .. 

CR (Kloropren-

gummi)

— — -30 °C / 

+100 °C

+ + + 0 — 0

Tetning

KBM .. / KBS ..

EPDM Etylen-

propylen-gummi

— — -40 °C / 

+130 °C

+ + + — — —

Oppdatert: Januar 2017
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